Die Aufgabe/Problemstellung:

Sicherungsringe gibt es in fast allen
Grolen. Sie zahlen in der Praxis zu den
unverzichtbaren Bauelemen ten vieler
Gerate und Maschinen, sind jedoch
meist schwierig zu handhaben. Ins-
besondere die gefahrlose Montage
grol3er Sicherungsringe ist ohne Spezi-
alzangen kaum maglich.

Das Werkzeug: GEDORE Zangen
8005 | und 8005 A
fur Sicherheitsringe

Sicheres Arbeiten mit unbequemen Maschinenelementen

Die Zange fur Sicherheitsringe nach DIN 471 und 472 Art. Nr. 8005 | und
Art. Nr. 8005 A

Abspringen oder Zurlckfedern von sehr grol3en Sicherungsringen stellt bei
der Montage ein grof3es Gefahrenpotenzial da. Zudem lassen sich viele
Zangen nicht weit genug 6ffnen, weil die Ringlochabstande nicht passen.

Das gehort jetzt der Vergangenheit an.

Die GEDORE Zangen 8005 | und 8005 A versprechen ein sicheres und
prazises arbeiten. Dank des Wirksystems (DGBM) beim Spreizen von Au-
Renringen und zudricken von Innenringen wird der Ring verwindungs- und
absprungsicher auf der Zange gehalten.



Ein Paralleltrieb sorgt dafir, dass die
Spreizdorne immer die exakte Position
im Ring einnehmen. Diese Dorne sind in
der Ringlochanlageflache hinterschnit-
ten. Je hoher der Druck um so sicherer
sitzt der Ring auf der Zange.

Ein Abspringen des Ringes ist daher
unmdglich. Der Monteur kann den ein-
mal gespreizten (zugedrickten) Ring
muhelos (mittels Sperrhebel) und ge-
fahrlos justieren und montieren.

Die Vorziige der GEDORE - Sicherungsringzange auf ei  nen Blick:

prazise Ringfuhrung
kein Abspringen des Rings
sicheres, gefahrloses Arbeiten

Angenehmes Erzeugen der Ringfederkraft
Sonderspannweiten flr unterschiedliche

Ringlochabstande

Sonderbauform der Spreizdorne fir die
unterschiedlichsten Einbaufalle

RinggrofRen von 305 — 500 mm

GEDORE-Werkzeugfabrik
Otto Dowidat

Postfach 12 03 61
42873 Remscheid

Telefon 021 91/596-0 Telefax 0 21 91/5 96-2 30

Internet : http://www.gedore.de

Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V.

e-mail: Zentrale@Gedore.de




Die Aufgabe/Problemstellung:

Wo Schraubendreher oder - schlissel bei
Schrauben oder Muttern nicht genigend
Halt finden oder wenn solche Werkzeuge
gerade nicht in der richtigen Gro e
zur Hand sind, hilft nur der Griff zur
Zange. Diese muss jedoch prazise ein-
stellbar sein und — ohne Bescha digung
von Schraube oder Mutter — zu verlassig
greifen. Nur dann lasst sich ge nilgend
Kraft sicher tbertragen.

Das Werkzeug:

Schraubzange
87 41 250

Schraubzange — der Verschraubungsprofi

Die neue KNIPEX Schraubzange vereinigt in sich die komfortable Einstellung
am Werkstlick per Knopfdruck mit der Funktion eines universellen
Schraubwerkzeugs. Spielfreies Zupacken der Backen verhindert ein Abrut-
schen von der Verschraubung oder ein Verrunden der Schraubenkanten.
Selbst verrostete oder Uberlackierte Verschraubungen, die einem her-
kdmmlichen Schraubenschlissel keine sicheren Greifflachen mehr bieten,
kdnnen durch die aul3ergewdhnlich kraftvoll schlieRenden Greifbacken ge-
|6st werden.



Fur Muttern und Schrauben mit Schlisselweiten von 10 bis 32 mm
(7/16" bis 1 1/4" Zoll); selbstklemmend im Bereich von 17 bis 32 mm:

kein Abrutschen am Werkstlick; kraftsparendes Arbeiten
Ersetzt einen kompletten Satz Schraubenschlissel (‘

Metrische oder zdéllige Sechskantschraubenkdpfe
werden spielfrei gefasst; kein Verrunden der
Schraubenkopfe

Das zangenspezifische Offnen der Greifbacken ermog-
licht ein schnelles Anziehen und Ldsen von Schraubver-
bindungen nach dem Ratschenprinzip.

Ideal zum Kontern

Sicheres und festes Greifen verrundeter, verrosteter oder
uberlackierter Muttern und Schrauben

Sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte
Verstellung

Durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitat durch doppelte Fihrung
Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen.

Ergonomische Griffgestaltung und mit rutschhemmendem
Kunststoff Uberzogene Griffe sorgen fur komfortables Schrauben
gerade bei grof3en oder festsitzenden Muttern.

Einhand-Feinverstellung mit 15 Einstellpositionen per Knopfdruck direkt am
Werkstlck ermdglicht optimale Anpassung an verschiedenste Werkstuck-
grofRen und handfreundliche Griffstellung.

Chrom-Vanadin-Stahl, in Ol gehartet und angelassen

KNIPEX-Werk C. Gustav Putsch KG
Postfach 12 04 05, 42334 Wuppertal
Telefon 02 02/47 94-0, Telefax 02 02/47 50 58

E-Mail info@knipex.de

Internet: http://www.knipex.de

Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V.




Die Aufgabe/Problemstellung:

Dauerhaft feste, widerstandsarme Ver-
bindungen zwischen Kabel und Ste cker
oder Kabel und Kabel sind bei elektri-
schen Anlagen Grundvorausset zung flr
gute Leitfahigkeit und Stbrungs freiheit.
Mittels einer Crimpzange koénnen solche
Verbindungen ohne Lo6ten zeitsparend
hergestellt werden.

Das Werkzeug: Crimpzangen
,PreciForce”

Crimpzangen ,PreciForce*

Die neuen Crimpzangen bieten trotz kompakten Abmessungen und sehr guter
Handlichkeit eine erstaunlich hohe Ubersetzung - besonders guinstig fur grof3ere
Crimpguerschnitte.

Fur normgerechte, I6tfreie, elektrische Verbindungen

Gleichbleibend hohe Crimpqualitat durch Prazisionsprofile und
Zwangssperre (entriegelbar)

Crimpdruck ist werkseitig prazise eingestellt (kalibriert)

Hohe Kraftverstarkung durch Hebellibersetzung flr ermidungsarmes
Arbeiten

Gutes Handling durch gunstige Griffstellung, geringes Gewicht, kurze
Bauform und ergonomisch geformte Griffe



Alle beanspruchten Teile aus Sonderstahl, in Ol gehéartet und angelassen
Kopf briniert, Griffe mit zweifarbigen Mehrkomponeten-Grifthllen

:r:‘
97 52 34
MADE IN GERMANY

0.4-2.5mmY AWG 27-13 225

KNIPEX-Werk C. Gustav Putsch KG
Postfach 12 04 05, 42334 Wuppertal
Telefon 02 02/47 94-0, Telefax 02 02/47 50 58

E-Mail info@knipex.de

Internet: http://www.knipex.de

Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V. Fwi




Die Aufgabe/Problemstellung:

Sicherungsringe sind meist schwierig Zu
handhaben, jedoch ist ihr Einsatz in vie-
len Bereichen — so zum Beispiel im Ma-
schinen- oder Fahrzeugbau auf3erst
vorteilhaft oder sogar vollig unverzicht-
bar. Ein wichtiges Einsatzgebie t fur
hochwertige Spezialzangen fast jegli cher
Grol3e.

Das Werkzeug:

Prazisions-
Sicherungsringzangen

Prazisions - Sicherungsringzangen

Zangen flr Sicherungsringe gehéren im Maschinen- und Fahrzeugbau zu den
am meisten verwendeten Zangentypen. Mit ihnen werden Ringe verschieden-
ster GrolR3e gespreizt oder zusammengebogen, die auf Wellen oder in Bohrun-
gen fur den sicheren Halt von Lagern sorgen.

Die neue Sicherungsringzangen-Generation von KNIPEX wurde in Zusam-
menarbeit mit Anwendern vollig neu konzipiert und bietet eine Reihe von ent-
scheidenden Vorteilen: die Spitzen sind aus extrem belastbarem, hoch ver-
dichtetem Federstahldraht gefertigt und haben deutlich hdhere Standzeiten
als Spitzen aus Werkzeugstahl, wie sie bei herkbmmlichen Zangen ublich
sind.

Gleichzeitig wird die Handhabung wesentlich erleichtert: grol3e Anlagefla-
chen und eine optimale Winkelstellung der Spitzen sorgen dafur, dal3 die
Ringe immer sicher positioniert sind. Dadurch kénnen sie verwindungsfrei
montiert bzw. demontiert werden. Auch ein Abspringen der Ringe wird ver-
hindert.




Der hohe Anwendungskomfort der neuen Zangenserie wird abgerundet durch
die schlanke Kopfform fir leichte Zuganglichkeit, eine geschiitzt im Gelenk in-
tegrierte Feder (bei Zangen fiur Auf3enringe) sowie rutschhemmende und hand-
freundlich gestaltete Griffe.

Eingesetzte Spitzen aus hoch verdichtetem Federstahl mit Oberflache
ohne Riefen. Anders als bei gedrehten Spitzen ist die Bruchgefahr gering.

30 % hodhere Belastbarkeit

Bis zu 10 x hohere Standzeiten
im Vergleich zu herkdbmmlichen
Sicherungsringzangen mit angedrehten
Spitzen aus dem gleichen Material wie der
Zangenkorper

AuRenringzange: Die Offnungsfeder liegt geschiitzt
Im geschraubten Prazisionsgelenk. Sie behindert nicht
bei der Arbeit, kann nicht verschmutzen oder verloren gehen.

Grofl3e Anlageflache an den Spitzen: kein Verwinden der Ringe, leichte
Montage

Eingesetzte Spitzen aus hoch
verdichtetem Federstahl, riefenfrei

Hoch belastbar gerade im Dauereinsatz,
unverlierbar

Prazises, leichtgangiges Schraubgelenk

Schlanker Zangenkopf flr optimalen Zugang zum
Werkstuck

Material: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet
Kopf: atramentiert, Griffe: mit rutschhemmendem Kunststoff Gberzogen

Form 2: mit 90°abgewinkelten Spitzen

Zangen fur AuRenringe, Modell 49 :im Gelenk liegende Offnungsfeder,
unverlierbar

KNIPEX-Werk C. Gustav Putsch KG
Postfach 12 04 05, 42334 Wuppertal
Telefon 02 02/47 94-0, Telefax 02 02/47 50 58

E-Mail info@knipex.de

Internet: http://www.knipex.de

-
Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V. FWi




Die Aufgabe/Problemstellung:

Beim Schneiden von Kabeln aus Kupfer
oder Aluminium kommt es wegen deren
geringer Harte leicht zu einer partiellen
Veranderung des Querschnittes sowie
zur Gratbildung. Dieses kann bei den
folgenden Arbeitsschritten zu Schwie-
rigkeiten fuhren, kann zudem die elektri-
sche Leitfahigkeit einer Klemm- oder
Schraubverbindung reduzieren.

Das Werkzeug:

nws Cable-Cutter
Art. 043-49-VDE-210

Wir setzen auf Ildeen! - We focus on ideas!
Cable-Cutter

nws Kabelschneider gewahrleisten quetschfreies Schneiden von Kupfer- und
Alukabeln. Durch die Schneidengeometrie wird ein sauberer, gratfreier Schnitt
mit reduziertem Kraftaufwand erreicht. Der glatte Rundschnitt ist die Vorraus-
setzung, um problemlos widerstandsarme elektrische Verbindungen herzustellen.

Schneidleistung: max. 70mm2 / @ 25mm

Ratschenformige Klemmung der Kabel

Einschmiedung technischer Gebrauchsinformationen

Leichteres Handling bei Dauerbelastung durch professionelles Design
Optimierter Abgleitschutz nach EN 60900

2-Komponenten-Technik mit weicher Griffzone

Aufprallschutz durch abfederndes Sicherheitspolster




nws “Soft-Gripp” Hille fur abrutschsicheres Arbeiten
Der Hand angepasste ergonomische Form, fir ermtdungsfreies Arbeiten
Zum Abisolieren und Schneiden von Kupfer und Alukabel

Prazisionsgeschliffene, makroverzahnte Schneiden garantieren Leichtgan-
gigkeit und hohe Lebensdauer.

Nachstellbares Schraubgelenk

Integrierter geschmiedeter
Klemmschutz

Sicherheitsring als Warn-
zeichen flr optimalen
Sicherheitsabstand

(Uberschlagabstand)

Signalfarbe: rot-gelb

&
nws Germany Produktion W. Néthen e.K.
Postfach 15 01 10, 42708 Solingen
Telefon 02 12/2 40 00-0, Telefax 02 12/2 40 00-24

CERMANY
PRODUKTION

E-Mail info@nws-tools.de
Internet: http://www.nws-tools.de

Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V. ml




Die Aufgabe/Problemstellung:

Kombizangen vereinigen in sich mehre re
Funktionen. Dies macht einen haufigen
Werkzeugwechsel wahrend des Arbel-
tens UberflUssig, spart so Zeit und redu-
ziert die Zahl der ftr einfachere Montage-
oder Wartungsarbeiten ndotigen Werk-
zeuge. Vollstandig erreichbar ist die ses
Ziel jedoch nur durch eine ausgefeilte,
praxisorientierte Konstruktion und pra-
zise Fertigung.

Das Werkzeug:

nws CombiMax
Art. 109-69-180

Wir setzen auf Ideen! - We focus on ideas!

CombiMax

Das maximale Werkzeug! - The ultimative tool!

Spannweite @ < 15 mm

Induktiv gehéartete Prazisionsschneide fir harte und weiche Dréhte

Agressive Optik, exklusives Design

nws “Soft-Gripp” Hulle fiir abrutschsicheres Arbeiten

2-Komponententechnik mit weicher Griffzone

Aufprallschutz durch abfederndes Sicherheitspolster

Sicherheit im Detalil
Kombi-Ringschlissel M8 - M10/ @ 11 - 17 mm
Kraftgewerbe mit optimaler Hebellbersetzung




[ Combi/77ics: I

nws Germany Produktion W. Néthen e.K.
Postfach 15 01 10, 42708 Solingen
Telefon 02 12/2 40 00-0, Telefax 02 12/2 40 00-24

E-Mail info@nws-tools.de
Internet: http://www.nws-tools.de

Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V.




Die Aufgabe/Problemstellung:

Fur Werksticke unter schiedlicher Grofe
bendtigt man eine Zange, bei der sich der
Offnungsbereich der Ba cken verandern
lasst. Leichte Handhabbarkeit, grol3e Be-
lastbarkeit bei zuverlassigem Schutz ge-
gen unbeabsichtigtes Verstellen und Ab-
rutschen sind dabei Grundvoraussetzung
fur schnelles, aber sicheres und prazises
Arbeiten.

Das Werkzeug: Wasserpu m penzaﬂ ge
”S peedy“

Ready for work - Bereit zur Arbeit
Speedy 250 und Speedy 330

Die schnellsten Wasserpumpenzangen
mit Quick-Snap Mechanik

Erneut hat es ORBIS verstanden, mit innovativen Ideen
Zeichen zu setzen: Mit dem neuen 330 mm grol3en
Bruder der erfolgreichen 250 mm Wasserpumpenzange
SPEEDY 250 mit ,Quick-Snap-Mechanik® bietet der
Zangenhersteller aus dem westfalischen Ahaus auch
fur harte Aufgaben die schnelle Losung:

Umstéandliches Verstellen und Einrasten gewoéhnlicher

Wasserpumpenzangen gehort jetzt der Vergangenheit
an. Die Quick-Snap-Mechanik ermdglicht eine feine
und zugleich belastbare 10- bzw. 12fache Schnellver-
stellung. Die selbsttatige Greifoptimierung sorgt fur die




richtige Maulstellung und eine ergonomische Schenkelstellung fir sicheres
Greifen. Das schlanke Design erlaubt auch in schwer zuganglichen Ecken
kraftvolles Zupacken.

Verlassliche Qualitat ,MADE IN GERMANY* sichert zusammen mit der
mehr als 75 jahrigen Erfahrung in Entwicklung, Produktion und Kundenser-
vice eine dauerhafte Zufriedenheit unserer Kunden.

Profis wie Klempner, Schlosser - wie auch versierte Heimwerker - wissen:
SPEEDY ist das nicht alltagliche Profiwerkzeug fur den taglichen Einsatz.

SPEEDY: 10 Griunde die greifen

Quick-Snap-Ratschenprinzip  Schnellzustellung
Einstellung ohne Druckknopf  kein Umgreifen
10- bzw. 12-fach Raste = Feinabstufung
federgetriebener Kulissenstein  selbsttatiges Einrasten
stets optimale Schenkelstellung  bessere Ergonomie
optimierte Maulgestaltung  selbstklemmend
induktive Zusatzvergutung der Zahne  dauerhaft scharf
durchgestecktes Gelenk  zuverlassig
gesenkgeschmiedet  belastbar

. Klemmschutz  sicher

=
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Neben den Standard-Ausflihrungen bietet ORBIS seinen Private-Label-Kunden
eine grofRe Auswahl verschiedener Ausfiihrungen bzgl. Oberflache, Korrosions-
schutz und Griffgestaltung.

Entsprechend ist SPEEDY in verschiedensten Versionen im anspruchsvollen
Baumarkt oder Produktionsverbindungs- und Fachhandel erhaltlich.

ORBIS-WERK GmbH + Co. KG
Postfach 13 55, 48663 Ahaus
Telefon 0 25 61/4 24-0, Telefax 0 25 61/4 24-24

E-Mail info@orbis-werk.de,
Internet: http://www.orbis-werk.de

Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V.




Die Aufgabe/Problemstellung:

In der Dentaltechnik ist genaues Arbei-
ten von entscheidender Bedeutung. Un-
verzichtbar sind speziell dafur entwickel-
te Zangen von hochster Prazision.

Das Werkzeug: | K qlthoff-De ntalzange
Kalthoff-Gipszange

Dental-Programm made by ORBIS

Die ,Kalthoff*-Zangen sind innovative Mehrzweckwerkzeuge, die im Bereich der
Dentaltechnik eingesetzt werden. Benannt wurden Sie nach einem Spezialisten
der Dentaltechnik.

Die patentierte Kalthoff-Dentalzange
Ist ein Spezialwerkzeug zum Biegen und Ablangen von Sonderdrahten fir die
Herstellung von kieferorthopadischen Klammern und Spangen. Der Vorteil be-
steht in der Zusammenfassung von sehr vielen Einzelfunktionen in einem
Werkzeug. So konnen folgende Arbeiten ausgeftihrt werden:

Biegen des Labialauf3enbogens

Biegen der Labialschlaufe

Biegen einer Frontalfeder

Retention der Drahtenden Kalthoff-Dentalzange

Draht ablangen und trennen

U-Bugel-Draht in Bohrung festklemmen und abwinkeln fur rechten und
linken Schenkel bei leicht getffneter Zange

Schlaufe des U-Blgels ziehen

Formen der ,Adams“-Klammer

Verengen der Fufichen der ,Adams“-Klammer und Abwinkeln des Drahtes
Abbiegen des ,Adams“-Klammerfusses auf Neigung



Biegen kleiner Osen in Kehlbiegeform und Fingerfederchen
Winden der ,Jackelspreize*”

Biegen des Dreiecks

Abwinkeln der Dreiecksklammer

Die patentierte Kalthoff-Gipszange

dient der Erstellung von Gipsmodellen zur Modellierung von Zahnersatz, Im-
plantaten und Zahnbriicken. Das Werkzeug kombiniert vorteilhaft mehrere
Arbeitsschritte wie:

Gezieltes Freimachen von Sockeln
und Sockelplatten

Leichtes Offnen von Kiivetten und
ahnlichen Gussformen

Feinflhliges Ausbetten nach der
Polymerisation von Kunststoffpro-
thesen und Gipsmodellen

Prazises Reiflen, Schneiden und

. . Kalthoff-Gipszange
Spalten von Gipsteilen

Die Arbeit mit dem Werkzeug wird durch eine zusatzliche Spreizfeder und die
spezielle Form der geschéarften Zahne wesentlich erleichtert. Ein Anschlag ver-
hindert die Quetschgefahr beim Umgang mit dem Werkzeug. Die Oberflache
wird fur einen guten Korrosionsschutz entweder bruniert oder glanz-verchromt.
Die Griffe werden in einer rutschhemmenden Tauchbeschichtung und einem
ergonomischen, schlagfesten Einkomponenten-Kunststoffgriff mit Abgleitschutz
angeboten. Zusammen mit der Kalthoff-Aktivierzange und dem Kalthoff-
Gesichtsbogen-Schneider stellen die gezeigten Werkzeuge die optimalen Aus-
stattung von Dentallabors dar.

Dariber hinaus bietet ORBIS ein von der Poliklinik fur Kieferorthopéadie der U-
niversitat Munster entwickelten Werkzeugsatz fir das kalibrierte Doppelsockel-
verfahren an. Das System dient der Planung, Modelloperation und gnathologi-
schen Splintkonstruktion fur die Orthognathe Chirugie. Die hochgenauen Ein-
zelteile werden bei ORBIS gefertigt und im Koffersatz an kieferorthopadische
Kliniken und Arztpraxen geliefert.

Verlassliche Qualitat ,MADE IN GERMANY* sichert zusammen mit der mehr
als 75 jahrigen Erfahrung in Entwicklung, Produktion und Kundenservice eine
dauerhafte Zufriedenheit unserer Kunden.

Profis im Bereich der Dentaltechnik wissen: Kalthof f-Dentalzangen sind
das optimale Profiwerkzeug fir den taglichen Einsat  z.

ORBIS-WERK GmbH + Co. KG
Postfach 13 55, 48663 Ahaus
Telefon 0 25 61/4 24-0, Telefax 0 25 61/4 24-24

E-Mail info@orbis-werk.de
Internet: http://www.orbis-werk.de

-—
Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V. FWi




Die Aufgabe/Problemstellung:

Fir Verplombungen mit Draht bendtigt
man eine Zange zum Einpressen der
Plombe und eine weitere zum Schnei-
den des feinen Drahtes. Ein einziges
Werkzeug flr beide Arbeitsschritte spart
Zeit und senkt Kosten.

Plombenzange
mit Seitenschneider

Das Werkzeug:

Plombenzange mit Seitenschneider 160 mm

mit exakt gesetzten Prazisionsschneiden fir feinsten Plombendraht. Zange aus
Spezial-Werkzeugstahl im Gesenk geschmiedet, dlgehartet. Oberflache poliert-
verchromt, mit Standardstempel, Durchmesser
8 mm, Stempel briniert.

Die Zange vereint die Funktionen einer markt-
ublichen Plombenzange und eines Seitenschnei- (,\m
ders in einem Werkzeug: :

A
Abschneiden/Trennen des Plombendrahtes i \‘&

Verblomben
Die ideale Zange fur leichtes, effektives und sicheres Arbeiten!

Tracht Odenthal Spezialzangen GmbH & Co. KG
Postfach 14 04 26, 42825 Remscheid
Telefon 0 21 91/86 36, Telefax 0 21 91/8 38 02

E-Mail info@otra-zangen.de
Internet: www.otra-zangen.de

Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V.




Die Aufgabe/Problemstellung:

Seitenschneider gehoren zur Standard-
ausristung jedes Handwerkers und jedes
Bastlers. Sie dienen vor allem zum
Schneiden von Draht, kbnnen a ber auch
noch flr viele andere Zwecke verwendet
werden. Wichtige Kriterien fur den effi-
zienten Einsatz eines Seitenschneiders
sind Schneidleistung, Verschleil3festigkeit,
Prazision und Ergonomie.

Das Werkzeug:

Seltenschneider
160 mm

Spezial Oberflachen-
beschichtung
CARBO-STAR

Seitenschneider 160 mm
mit Spezial-Oberflachenbeschichtung C  ARBO-STAR

CNC-gefraste Prazisionsschneiden, zusatzlich induktiv gehartet.

Zange aus Spezial-Werkzeugstahl im Gesenk geschmiedet, dlgehartet.

Oberflache spezialbeschichtet (anthrazit-schwarz) fir &ul3erst hohe
Anforderungen an Verschleil3festigkeit und Korrosionsschutz.

2-farbiger Mehrkomponenten-Griff ,Comfort-Plus*




Oberflachenbeschichtung C ARBO-STAR:

Die Beschichtung besteht aus diamantdhnlichem Kohlenstoff, der mit dem
Werkzeugstahl eine vollkommene Bindung eingent.

Die Harte von 3.500 — 6000 HV (Knoop-Einheiten, zum Vergleich: Glas 530 HV,
Hartmetall WC/Co 1.600 HV, Diamant 7000 HV), das porenfreie Geflige so-
wie der extrem niedrige Reibkoeffizient von 0,2 - 0,06 ( Vergleich: Stahl —
Stahl 0,58) machen die Schicht verschleil3- und korrosionsfest.

Chemische Eigenschaften:

Inert, nicht I6slich in Ublichen S&uren,
Laugen und organischen Lésungsmitteln;
wirksame Diffusionsbarriere gegen Sauer-
stoff und Wasser

Thermische Eigenschaften:
Bestandig zwischen -196TC bis +350C
bestandig im Temperaturschock

Elastizitat:
Hochelastisch

Der Beschichtungsprozess ist absolut umweltfreundlich, da im Gegensatz zu
den Ublichen Verfahren wie Brinieren oder Verchromen keine giftigen Stoffe
ein- bzw. freigesetzt werden — ein weiterer innovativer Faktor dieses Produktes.

AulRer dem hier beschriebenen Seitenschneider konnen auch andere Modelle
(z. B. Kombinationszangen, Telefonzangen etc.) mit CARBO-STAR beschichtet
werden.

TRACHT-ODENTHAL SPEZIALZANGEN Tracht Odenthal Spezialzangen GmbH & Co. KG
GmbH & Co. K6 | Postfach 14 04 26, 42825 Remscheid
Q Telefon 0 21 91/86 36, Telefax 0 21 91/8 38 02

e E-Mail info@otra-zangen.de
OD[NTHAI Internet: /iwww.otra-zangen.de

-~
Mitglied des Fachverband Werkzeugindustrie e. V. Fﬂl




TSCHES ' :
DE%&@GMUSEUM Die Aufgabe/Problemstellung:
X

Eine feste, gut leitende Verbindung zwi-
asronserns | SCNEN zwel Kabeln oder einem Kabel
| ZENTRUM und einem Ste cker ist bei elektrischen
PERSTADTSHEMSCHED | Anlagen Grundvoraussetzung fir Storsi-
cherheit. Mittels einer leistungsfahigen,
gualitativ hochwertigen Crimpzange  kann
eine solche Verbindung ohne Léten ra-
tionell und zuverlassig hergestellt wer-
den.

Das Werkzeug: Vier-DOrn
Crimpzange
mit Digitalanzeige

Vierdorncrimpzange mit Digitalanzeige

Die Vierdorncrimpzange mit Digitalanzeige ist ein Spezialwerkzeug zum Ver-
crimpen von gedrehten Stift- und Buchsenkontakten fur Leiterquerschnitte
von 0,03 bis 10 mm?2.

Die hohe Crimpgenauigkeit von 0,01 mm und die Méglichkeit zur Anpas-
sung kundenspezifischer Kontaktaufnahmen (Loctor) unterstreichen den
hohen Qualitatsanspruch dieser Zange. Sie ist in verschiedenen Ausfih-
rungen fur unterschiedliche Querschnittsbereiche wie z. B. 0,03 bis
0,5 mm?2 (Art.-Nr. 618 073-1 6 1); 0,08 bis 2,5 mm?2 (Art.-Nr. 618 072 - 1 6 1);
0,14 bis 6,0 mm2 ( Art.-Nr. 618 075 - 1 6 1) und 2,5 bis 10,0 mm?
(Art. - Nr. 618 076 - 1 6 1) erhaltlich.



Crimpdornzu stellgenauigkeiten bis 0,01 mm mittels Stellrad ein

digitale Anzeige der
eingestellten Crimpdornzustellung

stellbar

ART:-Nr:618 075-16 1

gleichméaRige Vierdornpressung durch
synchronen Antrieb der Crimpdorne

im handlichen Kunststoffkoffer
erhaltlich
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Die Aufgabe/Problemstellung:

Abisolierzangen dienen zum si cheren,
fachgerechten Entfernen von Kabeliso-
lierun gen. Hierzu muss das Werkzeug
jeweils genau auf die Starke des Iso-
lierma terials und des davon umgebenen
Leiters eingestellt werden — ein zeitauf-
wandiger Vorgang, vor allem beim Ar-
beiten mit Kabeln un terschiedlicher
Querschnitte. Selbsteinstellende Zan-
gen hingegen er moglichen innerhalb
des konstruktiv vorgegebenen Berei-
ches ein rasches, prazises Arbeiten oh-
ne die Gefahr von Beschadigungen.

Abisolierzange,
selbsteinstellend

Das Werkzeug:

Automatisch-selbsteinstellende Abisolierzange

erste sich selbstandig auf Querschnitt und Isolationsstarke einstellende
Abisolierzange

geeignet fir alle gangigen ein- oder mehrdrahtige Kabel mit PVC-, Teflon® -,
Radox® - und Gummiisolation

einsetzbar flr Kabelquerschnitte von 0,03 - 10 mm? (AWG 32 - 8)
Gehéause aus glasfaserverstarktem Kunststoff

ergonomische Griffgestaltung

mit Zwei-Komponenten-Griff

Schneidmesser leicht auswechselbar



robuste Metallklemmbacken
Abisolierlange durch Langenanschlag bis 18 mm voreinstellbar

integrierter Drahtschneider fur mehrdrahtige Leiter bis 10 mm*AWG 8 und
eindrahtige Leiter bis 6 mm%AWG 10
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