(D PWFT

Pruf- Werkzeug- Fertigungstechnik

Messung der Schneideigenschaften an Schneiden und Maschinenmessern

26.04.2023, Maschinenmesser-Symposium bei der Berger Gruppe, M.Eng. Marius Nahler
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1. Kurzvorstellung PWFT GmbH ﬁ?} E;%f; O PWFT

Dienstleistungen
= Entwicklung von Sondermaschinen- und Prifgeraten mit Spezialisierung
auf Walzlagerprifstande und Schneideigenschaftsmessgerate

= (Optische) Qualitatskontrolle an Schneidwerkzeugen (Messer, Klingen,
Scheren usw.)

» Schneideigenschaftsmessungen an Schneidwerkzeugen

= Qualitatsmanagement an Schneidwerkzeugen mit Prifsiegelvergabe

Produkte im Bereich Schneideigenschaftsmessung

" nju:tn | Mess-System

=  PWFT | SRF Priufstand mit Fadenschnitt

= PWFT | CPT Prifstand mit Folienvollschnitt (in Entwicklung mit FGW)
=  PWEFT | Verschleil3vorrichtung

=  PWEFT | Schneidleistungstest nach DIN 8442-5 (in Entwicklung)
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2. EinfiUhrung und Motivation O PWFT

Pruf- Werkzeug- Fertigungstechnik

= Neben Harte, Festigkeit, Korrosionsbestandigkeit und weiteren Eigenschaften sind die
Schneideigenschaften eines Schneidwerkzeuges in automatisierten Trennprozessen von
besonderer Bedeutung

» Qualitatsbestimmende Eigenschaften kénnen nach der Herstellung eines Schneidwerkzeuges
messtechnisch erfasst werden

= Beider Verwendung eines Schneidwerkzeuges in einem automatisierten Prozess ist die
In-Prozess-Messung dieser Eigenschaften eine Herausforderung (Motorstrommessung,
Leistungsmessung, Schneidtest, ...)

» So sollten die Eigenschaften bereits ,beim Einbau® des Schneidwerkzeuges bekannt sein
(vorher messen)

» Im eingebauten Zustand sollten die wichtigsten Eigenschaften kontrolliert werden

» Beim Ausbau bzw. nach Nacharbeiten oder bei Reklamationen sollten die Eigenschaften
messbar sein
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3. Status Schneideigenschaftsmessung .‘) PWFT

Prif- Werkzeug- Fertigungstechnik

Schneidleistungstest nach DIN EN ISO 8442-5 Schneideigenschaftsmessung mit Schneideigenschaftsmessung mit
(CATRA) Gelatinewurst (FGW) Kunststofffaden (PWFT)
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Videoquelle: YouTube, https://www.youtube.com/watch?v=bQlzwueo_ew Bildquelle: Institut fiir Werkzeugforschung und Werkstoffe, Remscheid (IFW)

A A

4 Kase || Salami mit .

« (frisch), /]/ Hiille =

_Salami ||| . £

‘% ‘ k (reif) »
o ", 4 t t Kéasestuck (reif),

= g E Kartoffeln Fleischwurst mit o

= S, Nz / /1; Hiille o

e g _ . S
8 B--g . A [ < %
. )

= oy Mohren Zwiebeln, %

= L e Schalotten ;

o S X

© ‘il ) : i : o

o L QZ Qualitit und Zinedissigheic =

> Weg >
Aufaddierte Gesamtschnitttiefe Anzahl Schnitte

Bildquelle: FGW Forschungsgemeinschaft Werkzeuge und Werkstoffe e. V.



3. Status Schneideigenschaftsmessung O PWFT

Prif- Werkzeug- Fertigungstechnik
Schneideigenschaftsmessung mit Schneideigenschaftsmessung mit Schneideigenschaftsmessung mit Kunststoff-
Papierstreifen im ,,Vollschnitt* Kunststoffblock im ,,Vollschnitt*“ (WMF) folie im ,,Vollschnitt* (FGW, PWFT)

Bildquelle: DE 102014 218 127 B3 2015.12.24

Videoquelle: Institut fir Werkzeugforschung und Werkstoffe, Remscheid (IFW)
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3. Status Schneideigenschaftsmessung G) PWFT

Pruf- Werkzeug- Fertigungstechnik
Schneideigenschaftsmessung mit Schneideigenschaftsmessung mit Schneideigenschaftsmessung mit

Kunststofffolie im ,,Langsschnitt“ (PWFT) Kunststofffolie im ,,Querschnitt* (PWFT)
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Bildquelle: www.anago.co.nz
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4. Vorstellung Schneideigenschaftsmessung im

Folienschnittverfahren

. Laborlosung

PWFT
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4. Vorstellung Schneideigenschaftsmessung im .
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» Einbindung des Messgeréates nju:tn | Al
in den Steuerungsablauf von
Schleifmaschinen oder
Schneidmaschinen (digitale 1/Os,
Analogsignal, digitaler Datentransfer)

= Schnittbewegung:

» mit einer externen
Automatisierungseinheit (bspw.
Roboterarm, Prifgerat steht still),
oder

» von einer motorisierten Linearachse A VA
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) PWFT

Pruf- Werkzeug- Fertigungstechnik

Vielen Dank fur Ilhre Aufmerksamkeit!
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